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Prohlaseni o vlastnostech
& 177/2026

podle NARIZENI EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (EU) & 305/2011, kterym se
stanovi harmonizované podminky pro uvadéni stavebnich vyrobkii na trh.

Vyrobek:
Hlinikové vchodové dvere,
typ METALIC PERFEKT

Z PROFILOVEHO SYSTEMU MB86N-SI+

Identifika¢ni kéd vyrobku:
F..... A .l
Pouziti vyrobku ve stavbé:
Dvete — konstrukce s prithlednou nebo prisvitnou vyplni osazované do obvodové stény. Plni funkce

tepelné izola¢ni, zvukové izolacni, ochranné proti nepfiznivym povétrnostnim vliviim. Vchodové
dvete umoznuji prichod do venkovniho prostiedi. Dvere jsou bez pozarni odolnosti.

Jméno a kontaktni adresa vyrobce:
Window Holding as., Hlavni 456, 250 89, Lazn¢€ Tousen
1CO: 284 36 024
Ceska republika
Systém posuzovani:
Posouzeni a ovéfeni stalosti vlastnosti bylo provedeno podle piilohy V, odstavec 1.4 Systém 3

NARIZENI EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (EU) ¢&. 305/2011, s pouzitim nésledujicich
podkladui:

= (SN EN 14351-1+A2 Okna a dvefe - Norma vyrobku, funkéni vlastnosti - Cast 1: Okna
a vné¢jsi dvete bez vlastnosti pozarni odolnosti a/nebo koutotésnosti;

= (SN EN ISO 10077-1 Tepelné chovani oken, dveii a okenic - Vypocet soucinitele prostupu
tepla - Cast 1: Obecng;

=  PROTOKOL o posouzeni vlastnosti ¢.1389-CPR-005-23, ktery vydala dne 9.1.2026 ZSTV
ZkuSebna stavebn¢ truhlarskych vyrobkl Zlin, Oznameny subjekt ¢.1389.
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Vlastnosti vyrobku specifikované harmonizovanou normou CSN EN 14351-1+A2:

Hlinikové vchodové dvefe WHB86, typ METALIC PERFEKT, prosklené, poloprosklené nebo pIné

nepruzvutnost R,

Viastnost
jednokfidlové dvere dvoukfidlove dvere
Zatizeni vétrem C5BS
. dovnitf otevirave ven otevirave dovniti otevirave ven otevirave
Vodotésnost -
E1350 E1500 ESCO
Nebezpetné latky neohsahuje

Vzduchova

g NPD

Soucinitel prostupu
tepla dvefmi
Ug

Ug= 1.4 Wim? K

se zaskelnim

Ug= 1,1 Wim* K

Ug= 1,3 Wim* K

se zaskelnim

Ug = 1.0 Wim? K

Ug=1,0 Wm*K

se zaskelnim

Uy = 0,7 Wim® K

U, = 0,98 Wim*.K

se zaskelnim

U, = 0,6 Wim K

Uy = 0,91 Wim® K

se zaskelnim

Ug= 0,5 Wim? K

Ug= 1.5 Wim?K

5 izolaéni deskou tloustky 24mm U, =1.15-148 Wim? K

Us=1,5 Wm* K

s dvefni vypini tioustky 2dmm U, =132 - 1,48V /im* K

Ug= 1,0 Wm* K

s izolatni deskou tloustky 40mm U, =081 - 0,70 Wim° K

Ug= 1,1 Wim* K

s dveini vypini tloustky 44mm U, =085 Wim?® K

Uy = 0,86 Wim* K

s prekryvnou dvefni vyplni loustky 84mm Uy = 0,52 Wim K

0.82 se zasklenim 4-16-4 Ug=11 Wim? K
0,77 se zasklenim 4-16-4 Ug=1.0 Wim?® K
0,81 se zasklenim 8-16-4 Ug= 1.1 Wim? K
0,79 se zasklenim 10-16-4 Ug=1,1 Wim? K
0.81 se zasklenim 64(331)-16-4 Uy= 1,1 Wim? K
0,81 se zasklenim 6,8(332)-16-4 Ug=11 Wim? K
Svételny Cinite| 0,80 se zasklenim 6,4(331)-16-6,4(331) U,= 1,1 Wim2K
prostupu 5
0,80 se zasklenim 9 6(444)-16-4 U= 1,1 Wim? K
0,74 se zasklenim 4-18-4-18-4 Ug= 0.5 Wim? K
0,73 se zasklenim 6,4(231)-18-4-184 Ug= 0,5 Wim?.K
0.73 se zasklenim B6.8(332)-18-4-184 Ug=05 Wim? K
0,73 se zasklenim 6,4(331)-18-4-186,4(331) U;=05 Wim? K
0,73 se zasklenim 96(444)-18-4-184 Ug= 0,5 Wim® K
064 se zasklenim 4-16-4 Ug=11 Wim? K
0,57 se zasklenim 4-16-4 Ug,=10 Wim? K
0,83 se zasklenim 6-16-+4 Ug= 1.1 Wim? K
0,61 se zasklenim 10-16-4 Ug=1.1 Wim? K
0,50  sezasklenim 6.4(331)-16-4 Ug= 1,1 Wim? K
0,58 se zasklenim 6,8(332)-16-4 Uy=11 Wim? K
Solami faktor 0,59 se zasklenim 6.4(331)-16-6,4(331) Ug=11 Wim® K
0,57 se zasklenim 9 6(444)-16-4 U,=1,1 Wim? K
0,52 se zasklenim 4-18-4-18-4 U, = 0.5 Wim® K
0,49 se zasklenim 64(331)-18-4-18-4 Ug= 0,5 Wim*.K
0.48 se zasklenim 6.8(332)-18-4-18-4 U;=05 Wim? K
0.48 se zasklenim 6,4(331)-18-4-186,4(331) U;=05 Wim K
0,47 se zasklenim 9,6(444)-18-4-184 Ug= 0,5 Wim® K
Privzdusnost 4 | 3

REAIBEN| vIasiNost SPECIBINICh SKel 50U LVEteny Na. hHp. WiV, yourglass. comGonTigurator

Vyrobce ma zaveden a udrZuje pri prodeji, vyrobé, montaZi a servisu oken a dveri systém

environmentalniho managementu v souladu s pozadavky normy CSN EN ISO 14001:2016

Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

V Laznich TouSeii dne 1.7.2026

Ing. JiFi Korbelar

manaZer technického vyvoje
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